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Zvoleni profilu Stepcraft

- v poli Machine Profiles vyberte profil odpovidajici VaSemu CNC systému a kliknéte na Save

B GWizard: Machinist's Calculstor
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Zadavani jednotlivych parametri:
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- po kliknuti na tlacitko aIon VYSI(OEI’ nésledujl'ci okno a ==—————— S

= T

v ném vyberte konkrétni material a potvrdte.

- po kliknuti na modré tlacitko vyskoci nasleduijici okno
v ném vyberte typ nastroje, pfip. vyspecifikujte jeho
rozméry a kliknéte na save

— zkontrolujte zda prlmér souhlasi s tim co jste
zadaval v bodé 2.(nastavovani priméru nastroje
pomoci Sipek vyuzijete az pozdéji pfi porovnavani zda
se vyplati pouzit nastroj s vétsim/mensim prlimérem)

— nastavte Vami pozadovanou hloubku fezu — mysleno
hloubku na jeden prichodce

— nastavte Vami pozadovanou Sitku fezu v pripadé Ze se jedna o kapsu stisknéte tlacitko Slot.

— zvolte mezi agresivni(zamérena na co nejkratsi ¢as) a konzervativni(zamérena na co nejvyssi kvalitu
obrobené plochy) strategii.

— pti zméné parametrli se méni barva ze zelené na Cervenou dle namahani nastroje — pfi nastavovani
nevystupuijte ze zelené barvy

— v pripadé Ze chcete otacky zvolit jako neménny parametr, prenastavte jejich hodnotu-souvztazné s
nimi se zacne ménit parametr Feedrate(9.)

- v pripadé Ze chcete posuv do fezu zvolit jako neménny parametr, prenastavte jejich hodnotu
souvztazné s nimi se zacne ménit parametr RPM(8.)

- v pripadé Ze vyuzivate jinou strategii zajizdéni do materidlu nez primy zapich vyberte ji a zobrazené
hodnoty pouzijte pro vasi databazi nastrojd.

Poznamka. Parametry feedrate(9)/rpm(8)/cut depth(4) nasledné prepisté do databaze nastrojti ve
Vasem CAM programu) Neopomenite vzit v Uvahu strategii frézovani — agresivni pro hrubovani
konzervativni pro dokoncovaci frézovani.
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